
Présentation
de l’interface

SILVER-CS ÛÛÛÛ CIMAG-CS

Version V02  du 23/03/05



Principes de base
• Dans l’exemple, le suivi se fait sur:

– Une machine de décolletage: C01 Temps & quantités

– Un poste de lavage Quantités

– Un poste de sous-traitance Quantités

– Un poste de contrôle manuel Manuel

>>> Traçabilité >>>

10-Décolletage 20-Lavage 30-Sous-traitance 40-Contrôles Entrée en stock

Fournisseur



On utilise la gamme suivante:

Principe:Le produit est géré par étiquette
• Des panier en production de 210 Pièces…
• Des Cartons en stock de 210 Pièces…



Principes de base

• Les ordres de fabrication sont dans SILVER-CS
– Puis descendus vers CIMAG

• Les quantités et temps sont collectés par CIMAG
– Puis remontés vers SILVER-CS

• Les Étiquettes sont générées dans SILVER-CS
• La libération de flux (fin d’étiquettes) est faite 

dans CIMAG



Étape 1

Création de l’OF



Création d’un OF
Dans SILVER-CS



Création d’un OF
Dans SILVER-CS



Création d’un OF
Dans SILVER-CS



Création d’un OF
Dans SILVER-CS



Création d’un OF
• On se retrouve avec l’OF prêt, non débuté…
• OF n° 000302 !!

Dans SILVER-CS



Création d’un OF

• Avec les opérations suivantes…

Dans SILVER-CS



Création d’un OF

• Détail de l’opération 10, 
suivie par le boîtier Acqhor…

Dans SILVER-CS



Étape 2

Édition des fiches de flux
<<>>

( Ce sont des fiches suiveuses numérotées )
( Considérées comme des étiquettes dans SILVER-CS)

Uniquement si on souhaite suivre les flux, pas obligatoire



Édition des fiches de flux
Dans SILVER-CS

A partir du N° d’OF



Étape 3

Mise au planning de l’OF



Mise au planning de l’OF

• Sélection des Ofs…

Dans SILVER-CS



Mise au planning de l’OF
Dans SILVER-CS



Mise au planning de l’OF
Dans SILVER-CS



Mise au planning de l’OF
Dans SILVER-CS

Choix de la machine sur laquelle on affecte l’OF



Mise au planning de l’OF
Dans SILVER-CS



Mise au planning de l’OF
Dans SILVER-CS



Étape 4

L’OF est prêt

On passe dans l’usine
Sur le terminal ACQHOR…



Terminal au poste…
Dans CIMAG



Terminal au poste…

• On a 2 groupes d’utilisateur:
– Le technicien: 

• Responsable atelier
• Décideur

– L’opérateur au poste
• Responsable du poste
• Valide les arrêts, rebuts
• Libère les unités de flux.



Passage du badge…
Dans CIMAG



Terminal au poste…

• Passage du badge « Technicien »
Le terminal affiche les OF attribués à C01

l’opérateur choisi l’OF

Dans CIMAG



Terminal au poste…

• On se retrouve avec un OF en préparation

• Qui se terminera par une validation: F8

Dans CIMAG



Temps de préparation
• Les temps de préparation remontent dans 

Silver…



Étape 5

La production commence



Remontées de production
• Des la fin de préparation (F8) 

– On passe en Exécution

• La machine passe en ARRET ou MARCHE
– selon que le compteur soit activé

Dans CIMAG



Suivi au poste

• Chaque période représente 1 heure passée
• L’objectif représente le nombre de pièces 

attendues dans la période (cadence / heure)



Remontées de production

• Les données remontent toutes les 15 secondes
• La fréquence de mise à jour est paramétrable.

Dans CIMAG



Remontées de production

• Sur l’OF, on a le détail des déclarations…

Dans SILVER-CS



Remontées de production
Dans SILVER-CS



Détection de rebuts
Dans CIMAG



Remontées des rebuts
Dans SILVER-CS



Identification opérateur
Dans CIMAG



Suivi de la productivité
Dans CIMAG

Toutes les heures (modifiable), l’objectif de l’équipe repasse à 0 et est mémorisé

RRèègle: pour couleursgle: pour couleurs

< 50% Rouge

> 50% et <75% Jaune

>75% vert



Remontées de production
Dans SILVER-CS



Qualification d’un arrêt
Dans CIMAG



Étape 6

Suivi des flux



Pilotage des encours / produit
Dans SILVER-CS



Pilotage des encours / produit
Dans SILVER-CS

Encours à l’opération



Pilotage des encours / produit
Détail des unités de suivi (flux)

Dans SILVER-CS



Suivi des flux
• Des que la palette est terminée à l’Op. 10
• Ici, une palette fait 210 pièces…
• L’opérateur va alors la valider

Dans SILVER-CS



Suivi des flux

• Passage du badge…

Option: libération ticket

Dans CIMAG



Suivi des flux

• Avec la douchette, lecture du N° de l’étiquette

• Puis validation de la quantité…CONFORME

Dans CIMAG



Suivi des flux
Dans SILVER-CS



Suivi des flux, au poste…
Dans SILVER-CS



Suivi des flux

• L’étiquette peut alors passer à l’opération 
suivante…



etc.…

• Et le flux continue…
• Retour sous-traitance
• Contrôle manuel
• Entrée en stock



C’est terminé


