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Principes de base

 Dans I'exemple, le suivi se fait sur:
— Une machine de décolletage: CO1  temps & quantités

— Un poste de lavage Quantités
— Un poste de sous-traitance Quantités
— Un poste de controle manuel Manuel

Fournisseur

.10-Décolletage 20-Lavage 30-Sous-traitance

-

>>> Tragabilite >>>




On utilise la gamme suivante:‘

Principe:Le produit est gére par étiquette
. Des panier en production de 210 Pieces...
. Des Cartons en stock de 210 Pieces...

~ Référence Emballage  Otépar Emball. Vol.[Dm3) G.M.S.
AEHT o |[ o ‘l 0,00 o,00 ||
PRODUCTION
[9600000001 210 o ([ETP || 1053,1a|[ 110,00 ||
| o |[ of | 0,00 o,00 [\
COMMERCIAL gt |
:mﬂuuu 210 0 |ETY 1053,14| 110,00 [ |F|F
|| PLTODD 2100 0 |ETYP |10561,40 o,00 I
| 0 0 0,00 o,00 ||
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Principes de base

Les ordres de fabrication sont dans SILVER-CS
— Puis descendus vers CIMAG

Les quantités et temps sont collectés par CIMAC
— Puis remontés vers SILVER-CS

Les Etiquettes sont générées dans SILVER-CS

La libération de flux (fin d’étiquettes) est faite
dans CIMAG



Etape 1

Création de I'OF



Dans SILVER-CS

Création d’'un OF

Gestion des lancements - =™ YERPROD - (wsofamD1}) =10 x|

IR NI TSN (T 5 e e i s e e ) O 23
v oF: [N sotBE Crée le: 14/01/2002 Par xavier
D | vodiie e 0540202002 Par: wavier

Type:

Fozition: IS:::Iu:Ié 'I Statut: IEngag. de Liv. j S I Suivi séparé des entrées en stock + zolde j

Te| ool 0] 2] ol 5 v [ ] ) (5] 2 5 ] O 8] B

BIE

Praduit ' Emballage I Divers r Lizte ]
“B| Froduit: PoDT )=
Figce uzinée, plan 1232
Momenclature: PODT1A01 Miveau: 01
Lancée: J3.000 PCE Client: M* Cde:
= Féalizée: 2.100 PCE
Encours: SOLDE FCE Mambre Empreintes; 2 480 zauplz]

|.f3.ffectatil:nn de ['0F & un incident fourniszeur v




Dans SILVER-CS

Création d’'un OF

Gestion des lancements - SILYERPROD - (wsofamD1}) =10 x|

[{hnlad 000093 SOLDE Crée le: 14/01/2002 Par xavier
N | Modiie ke 05/02/2002 Par. wavier

Création d'un OF x|
Positior: IS:::Iu:Ié 'I —Création par E des entrées en stock + solde j

¢ Produt " Outilage ¢ Commande

Type:

—Principes de génération
—Mode de génération
£ Multi niveau

MH ﬂ ﬂg%l @l ﬁ —Type de multi-nive;u | M @
Praduit I Emballage ) Sutomatigue. ) Manue!

—Type de calcul
b Produit: POO1 & Erut = Het EI

Fitce usinge, plan 1 [ | =elon quantité economigue

. Miveaw: 01
Composzants traités

* Tous € Composants gérés & la commande

Lancée: M* Cde:
= [&alizée: Type u:I'EI.F.:I
Encours: SOLDE D 450 couplz
4

|.f3.ffectatil:nn de ['0F & un incident fourniszeur v




Dans SILVER-CS

Création d’'un OF

Sélection du produit lanceé - SILYERPROD - {wsofam0z}

=10l

N

[x

—Produit lancé

Fraduit firi

El Vis 1233
|ndice:

=
s

9,

&
L

Quantité a Fabriguer PCE

100 Panier Pour Atelier

Homenclature

5] IPI]I]1 A Momenclature de base Niveau: 1 Opération(s]
131 —Gamme de fabrication

2] IF"I]I]1 f02 Gamme Frincipale %l 5
|Sai$issez une dornée ou tapez ESC pour terminer. v

=0l x|
[Ze] ¢s1

+ zolde "I

TRl




Dans SILVER-CS

Création d’'un OF

Gestion des lancements - SILYERPROD - (wsofamD1}) =10 x|

[{hnlad 000093 SOLDE Crée le: 14/01/2002 Par xavier
N | Modiie ke 05/02/2002 Par. wavier

B ¥ alidation création d'un Ordre de Fabrication

L L LI S8 N00302 Crée e 23/03/2005  Par xavier
Reférence: NG - 22022005 Par savier

~Informations Engagement de charges
E Fasition: I "I Principe: IEIpératiu:un j Début: |23ﬂ]332["]5 Il]l]:l]l]
/_[ Statut: IEngag. de Liv. j Calage: IDate Deébut j Fir:
T Priarité: I
- ~Lieux
Stockage: Iﬂ'l 52 Produitz Finiz
Productian: Iﬂ'l 52 Praduits Finiz

Congammation: I

&

|.f3.ffectatil:nn de ['0F & un incident fourniszeur v




Dans SILVER-CS

Création d’'un OF

e On se retrouve avec I'OF prét, non debuté...
« OF n° 000302 !l

Gestion des lancements - SILYERPROD - (wsofam01) =10 x|

=P MR SR T DR
L OF: ﬂﬂﬂ3|]2 Mon débuté ‘ Créele: 23/03/2005 Par wavier

Modifié le; 23032005  Par savier

Type:

Pozition: I Ferme "I | Statut: IEngag. de Liv. j S ISuivi zéparé des entrées en stock + zolde j

1] o f o [ 2] ] 8 ] ] 0 ] 2 ] o] ] ] B R S

Praduit I Emballage I Divers I Lizte ]
“B| Froduit PoDT b=
Wiz 1233
Maomenclature; POOT A01 Miveaw: 01
Lancée; 21.000 PCE Clignt: M* Cde:
= [éalizée: 0 PCE
En cours: 21.000 PCE

|Sai$issez une donnée ou tapez ESC pour terminer. i




Dans SILVER-CS

Création d’'un OF

e Avec les opérations suivantes...

Maintenance des Opérations O.F. - SILYERPROD - {(wsofdmi1) - | Ellil

] o] D 2] ] G v | o] 8] ()] ] ] ] ] 5 B o] S
ggoooe | |

Gamme: LaLLLLFLIE] Gamme [nterne B.T.: 4 O pérationz: 4
Ligte I O pérations T Dézignation T Drétail ]
BT |N*0Op|0Opération Etat |Restant D &but Fin Jalonnemen ~
2 20 |Lavage MD 60,0000 H 204052004 |01/1/2004 [Successive
3 A0 |54T: Traitement surface HD 0,0000 UR|2M042004 25042004 | Successzive
4 40 |Contrdles 100% HD 19,0902 H (0141142004 |03411/2004 | Suce. & toutes

1| | 3

—Bon de travail- ’rﬂpératiun

+| -] Jalonnement|  Cycle | =| H| 22| 8] B ] L]




Dans SILVER-CS

Création d’'un OF

e Détail de I'opération 10,
sulvie par le boitier Acghor..

_i51x]
by k] -
o v ] 0 2] i ] v o ] ] o 6 3% o] 28 ] 5] =]
Dpérations T Dézignation I Temps I Délai ]
N* Opération : [ 100 Décolletage
T Suivi Ote référence » — e
Type unite de suivi: IUnité d‘utilisation j Type unite :
LIiité : = uu Quantité : (500 [~ Lot
(m Machine o e e Hain d'oeuvre oy
Section 0216 FRAPPE Q00O Main d'oeuvre
Sousz-Section ||0217 PRESSE Q00O Main d'oeuvre
Mb postes 1 0,33
Tpz Prépar. 3 H H
Hap Prépar. H H
Tpz Exécution ||500 UU fheure 1 H
% Perte
EURD FRF
Coit opération Groupe [1] :
|L|nité quantité de référence




Etape 2

Edition des fiches de flux

<<>>

( Ce sont des fiches suiveuses numerotées )
( Considéerées comme des éetiquettes dans SILVER-CS)
Uniquement si on souhaite suivre les flux, pas obligatoire



Dans SILVER-C,S

Edition des fiches de flux

A partir du N° d’'OF

Génération des étiquettes de production =2
Fichier Qutils ?

rodat . [T > | |

Yig 1233
0.F.; 000302 Opération origine;
Code étiquette: ETP Etiquette prod =
Quantité:l 210,0000 | PCE [té arigine: 210,0000 PCE Et 1 QUEt te PRODUCTION
rOrigine Etiquettes
0.F. N*: 000302 Poste: 1 _
Q6 intale: 21000,0000 PCE péia [N ¢ 0,0000
Qté restante: 21000, 0000 Heste:m[ 21000,0000 | M*GF : .]ﬂ!] Opérateur 1.

MM

e I
I I

poids net [ MECEERERRE  «o — |
Poids brut: I 1053, 1200 kG I93l]l]l]l]l]l]l]1 Panigr Pour suivi pigces atelisr @uar‘qu_al ité ; B Cluantit I
Code client; Fiéf. prod.clien: N* Produit: m
Indice client:
Déchargement: Foumissewr: i Indice:
Diestination: AP € Hon € 0w £ Suspendu H |m| ‘ LCE_SupplParilur| ‘

i AFGEB AFG7)

Jpérations: Mach 1 & 2 ! Gpar [ Stt

[AE 22

EAES 1

dEd|E e

28 EH 8

3

; %ﬂ%ﬁéﬁ%‘%




Etape 3

Mise au planning de I'OF



Dans SILVER-CS

Mise au planning de I'OF

<

e Sélection des Ofs...

Sélection Mise au planning - SILYERPROD - {(wsofac02)

_|&] xI
~Bornes Dates Type de zélection
Dél:uut:l /7
Type: [N* d'DF i
Fin:l i/

—Statut des OF
¥ Femme

M*Ordre [Borne début); I
¥ Engagement de fabrication _
I¥ | Engagement dappro M *Ordre [Borme fin]: I

¥ Prévisionnel

0_F. Sélectionnés

~Bomes produits

Produit Début Produit Fin

x|
vl

Du:l
.-'1‘-.u:|

Code Gestiohnaire: ||




Dans SILVER-CS

Mise au planning de I'OF

<

Mise au planning - SILYERPROD - {wsofac01) - |5’ |5|
H* O_F. Date Début [Date Fin Produit fabriqué Qté Lancée Statut Plan ~
Q00303 234032005 05/04/2005  POOG 3000 PCE Ferme

-
| | 3

D ézignation- Wiz 1233

vl gl || el # 3 & HE 8 had

|Saisissez uhe daonhée ou tapez ESC pour terminer.




Dans SILVER-CS

Mise au planning de I'OF

<

Mise au planning - SILYERPROD - {wsofac01) - |5’ |5|
H* O_F. Date Début [Date Fin Produit fabriqué Qté Lancée Statut Plan ~
Q00303 234032005 05/04/2005  POOG 3000 PCE Ferme

-
| | 3

D ézignation- Wiz 1233

vl gl || el # 3 & HE 8 had

|Saisissez uhe daonhée ou tapez ESC pour terminer.




Dans SILVER-CS

Mise au planning de I'OF

Choix de la machine sur laquelle on affecte 'OF

<

Mise au planning - SILYERPROD - {wsofac01) - |5’ |5|
H* O_F. Date Début [Date Fin Produit fabriqué Qté Lancée Statut Plan ~
Q00303 23/03/2005  05/04/2005  POOS a000 PCE Ferme
Saisie des ressouces ;/ opération - SILYERPROL - |EI|£|
LT RN T o e e e s sl
M*0pération: “ [Décolletage
Section [1]): Qr4LIraFi Section [2] |
M*|Reszource # Reéparl ~ _l
| | 3 _I
Type: % Répartition:
Reszource:
| | |S aizizzez une donnée ou tapez ESC pour terminer. v _ILI
1 3
D ézignation- Wiz 1233
v & (el o 3 8 =6 a x|
|Saisissez uhe daonhée ou tapez ESC pour terminer.




Dans SILVER-CS

Mise au planning de I'OF

<

Mise au planning - SILYERPROD - {wsofac01)

_|81 x|
H* O_F. Date Début [Date Fin Produit fabriqué Qté Lancée Statut Plan ~
Q00303 23/03/2005  05/04/2005  POOS a000 PCE Ferme

Saisie des ressouces / opération - SILYERPRO - | I:Ilﬂ
L L T e s
N*0Opération: “ Décolletage
Socton (1} Socton 2 |
H*|Ressource % Reparl ~ _l
4| | 3 _l
Type: M % Reépartition: 0,00
Reszource: CO1 machine 01
| | |Saisissez une dannée ou tapez ESC pour terminer. i _ILI
1 3
D ézignation- Wiz 1233
v & |lel o 3 8 =5 a x|
|Saisissez uhe daonhée ou tapez ESC pour terminer.




Dans SILVER-CS

Mise au planning de I'OF

<

Mise au planning - SILYERPROD - {wsofac01) - |5’ |5|
H* O_F. Date Début [Date Fin Produit fabriqué Qté Lancée Statut Plan ~
Q00303 234032005 05/04/2005  POOG 3000 PCE Ferme

Choix de I'interface suivi - SILY -2 x|
Tranzferé ¥ers -
w
|Saisissez une donnée ou tapez ESC pour terminer.

-
| | 3

D ézignation- Wiz 1233

vl & [l @ EN -

|Saisissez uhe daonhée ou tapez ESC pour terminer.

I




Etape 4
L’OF est prét

On passe dans l'usine
Sur le terminal ACQHOR...



Dans CIMAG

Terminal au poste...

B R RN S RS S S e i S i
TR G SR U ™ 2 = E

OUS IDENTIFIER 11! ...

e




Terminal au poste...

 On a 2 groupes d’utilisateur:

— Le technicien:
 Responsable atelier
e Décideur

— L’'opérateur au poste
* Responsable du poste
 Valide les arréts, rebuts
 Libere les unités de flux.



Dans CIMAG

Passage du badge...

ATy ——————

s e

L
o

sty



Dans CIMAG

Terminal au poste...

 Passage du badge « Technicien »
Le terminal affiche les OF attribués a CO1

I'opérateur choisi 'OF

1#:00

23J03405 [con

Operateur:  [WAMANIGillesI
OF:
000302 10 _@pO0T |

Hefer. :

<-:Valider OF § : Retour

N RAZ -

<



Dans CIMAG

<

Terminal au poste...

* On se retrouve avec un OF en préparation

1#:0 |UF: o0oo302 | 10 Machine: |CO1

Prod PO01 YAMAN Gilles

Vis 1233 Quantité: 21000 Pce
Prépa: | %% ||Réalisée: 0 Pce
Objectif: 03 h 00 min Reste: 21000 Pce
Réalisé: 00 h 00 min | % |

MACHINE EN PREFARATION | FIN PREPA [{8)

00 h 00 mi

e Qui se terminera par une validation: F8



<

* Les temps de préparation remontent dans
Silver...

Temps de préparation



Etape 5

La production commence



Dans CIMAG

Remontées de production

e Des la fin de préeparation (F8)
— On passe en Exécution

e La machine passe en ARRET ou MARCHE
— selon que le compteur soit active

=




Sulvi au poste

e Chaque période représente 1 heure passee

* L’'objectif représente le nombre de pieces
attendues dans la période (cadence / heure)




Dans CIMAG

Remontées de production

e Les données remontent toutes les 15 secondes
* La frequence de mise a jour est paramétrable.




Dans SILVER-CS

Remontées de production

e Sur I'OF, on a le détail des déeclarations...



Dans SILVER-CS

Remontées de production

O



Dans CIMAG

Déetection de rebuts




Dans SILVER-CS

Remontées des rebuts

CD/




Dans CIMAG

ldentification opérateur

/




Dans CIMAG

Suivi de la productivité

Toutes les heures (modifiable), I'objectif de I'éqipe repasse a 0 et est mémorisé

J L

Reéqgle: pour couleurs I

< 50% Rouge

>75% vert




Dans SILVER-CS

Remontées de production



Dans CIMAG

Qualification d’un arrét




Etape 6

Suivi des flux



Dans SILVER-CS

Pilotage des encours / produit




Dans SILVER-CS

Pilotage des encours / produit

Encours a l'opération



Dans SILVER-CS

Pilotage des encours / produit
Détail des unités de suivi (flux)



Dans SILVER-CS

Sulivi des flux
* Des que la palette est terminée a I’'Op. 10
* Ici, une palette fait 210 pieces...
o L ’opérateur va alors la valider

-




Dans CIMAG

Suivi des flux

 Passage du badge...

Option: liberation ticket




Dans CIMAG

Suivi des flux

* Avec la douchette, lecture du N° de 'etiquette

-

* Puis validation de la quantite CONFORME



Dans SILVER-CS

Suivi des flux




Dans SILVER-CS

Sulvi des flux, au poste...




Suivi des flux

o [’etiquette peut alors passer a l'opération
suivante...



elc....

Et le flux continue...
Retour sous-traitance
Controle manuel
Entrée en stock



C'est terminé



